KAYSERI BUYUKSEHIR BELEDIYES]
MAKINA IKMAL BAKIM VE ONARIM DAIRE BASKANLIGI
KAR BICAGI ve TUZ SERICI ALIMI -MONTAJI TEKNIK SARTNAMESi

GENEL TANIM

Bu teknik sartname, Kayseri Biiyiiksehir Belediyesi karla miicadele hizmetlerinde kullanilan
asagidaki tabloda &zellikleri belirtilen MAN kamyonlar i¢in kar bigag: ve tuz serici alimi-montaji
teknik ozelliklerini kapsamaktadir.

Arag o Cekis
S.No Plaka No Marka | Model Cinsi Tiirs Motor No Sase No
' 1 [38AAL970| MAN | 2005 Kamyon 18.220 4x4 1 15808826210886 WMALS0ZZ05Y 1442301903802
—~2_|38RC776 | MAN | 2005 Kamyon 1.9LE18220 | 4x4 15808826090886 WMAL90ZZ05Y 144213
':3 38AEP652 | MAN | 2011 Kamyon TGM18.240 | 4x4 21828525782858 WMAN38ZZ5BY262701
4

38YY209 | MAN | 2011 'Kamyon TGM18.240 | 4x4 218285255828&[WMAN3SZZ4BY26269O

IHTIYAC LiSTESI
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KAR KUREME BICAGI VE TUZ SERPME MAKINESI TEKNIK
SARTNAMESI

A- KAR KUREME BICAGI
B- TUZ SERPME MAKINES]
C- EGITIM VE DIGER HUSUSLAR

(Alim1 yapilacak olan sistem ve ekipmanlar ayrica Belediyemiz biinyesinde hizmet vermekte olan
2025 model Ford Trucks damperli kamyonlarla da uyumlu olacaktir,)

A. KAR KUREME BICAGI TEKNIK SARTNAMES]
Kar Kiireme Aparat: asagidaki iinitelerden olusacaktr:

1- Bicak Govdesi

2- Tasiyici Sistem

3- Hidrolik Sistem

4- Kumanda Kutusu Ve On Aydinlatma Farlan
5- Diger Donanimlar ve AKksesuarlar

6- Boya
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Bigak Govdesi

Kar Kiireme Bigag:’nin ¢alisma hizi 0-60 km/saat aralifinda olacaktir,

Kar Kiireme Bigag: bu calisma aralifinda, yol ve calisma sartlart nedeni ile maruz kalacagi
darbe ve yiikleri karsilayabilecek dayanimda olup, yapisinda kalic1 bigim degisikligi, kirilma ve
benzeri hasar meydana gelmeyecektir. Kar Kiireme Bicaginin gévdesi egilmelere kars1 uygun
sekilde tasarlanmis ve desteklenmis olacaktir.

Kar Kiireme Bigagmin gévde imalatinda kullamlacak sac en az St52 kalitesinde, iskelet
destekleri en az 8 mm, diger destek profilleri yay/bigak grubunun baglanacagi kisimda en az 8
mm, diger béliimlerde ise en az 4 mm kalinlikta olacaktir.

Kar Kiireme Bigaginin ana govde kaplamasinin tamami en az 8 mm kalinliginda polietilen
malzemeden olacaktr.

Kar Kiireme Bicaginin gévdesi acily; uygun geometrik yapiya sahip olacaktir.

Kar Kiireme Bigaginin genisligi en az 3200 mm olacaktir.

Styiric1 Asinma Uglari (S.A.U.) Hardox 450 kalitesinde malzemeden imal olacaktir.

S.A.U.’lan1 3 pargali olup baglantist St52 kalitesinde civatal fiberli somunla olacaktir.

Calisma esnasinda S.A.U.’nun yol yiizeyindeki bir engele ¢arpmas! durumunda; engeli asip
tekrar calisma konumuna gelmesini saglayacak helezon yay sistemi olacaktir. Bu durumda
gerek Kar Kiireme Bigaginda, gerekse tasiyici sisteminde herhangi bir hasar meydana
gelmeyecektir. Sistem, diisiik hava sicakliklarinda (-35 C) dahi elastikiyetini koruyacak ve
fonksiyonunu yerine getirebilecek 8zellikte olacaktir. Yaylar calisirken saga ve sola kayma
yapmasini engelleyecek sekilde konumlandirilacak olup, baglant1 yerleri kalin-dayamkli, pim
baglant1 yerleri saglam olacaktir.

Yaylar en az 20 mm g¢apinda 61SiCr7 ¢elik malzemeden kar miicadelesine uygun bir yapida
olacaktir. Kullanilan malzemelerin test raporlart muayene ve kabul islemleri esnasinda
komisyona sunulacaktir.

Bigak lizerinde ayarlanabilir tip siperlik olacaktir.

Siperlik, maksimum ¢alisma hizinda bile araca kar gelmesini 6nleyecektir.

Siperlik, uygun dayanimda en az 4 mm polietilen malzemeden olacaktir.

Sistemde kullanilacak tiim civatalar ve somunlar galvaniz kapl ve sapkali tip olacak, 6zellikle
kar ile temas edecek yerlerdeki civatalar ve somunlar titresim esnasinda gevsemeyecek sekilde
olacaktir. (Kontra somunlu vb.)

Bigak Govdesi Karayollarinin Araclarin Imal, Tadil ve Montaji hakkindaki yonetmeligine
uygun yapilacaktir.

Bicak govdesinde gerekli iscilik kalitesi saglanacak; imalatlarda malzeme ¢atlagi, kirik,
deformasyonlar, kaynak amperaji, kaynak ¢apaklari, dikis hatalar1 olmayacak, yapilis ve 6l
hatalar1 bulunmayacaktir. Govdeyi olusturan elemanlarin geometrik form diizgiinliikleri
olacaktir.

Tastyic1 Sistem

Kar kiireme bigaginin, idarede bulunan kisla miicadele kapsaminda kullanilan kamyonlara
montajini  saglayacak baglant pleyti; kamyonlardaki karsiliklarina uygun, geecme cene
yataklamali ve bunu destekleyecek tabla baglantisi DIN 76060 normlarinda civata tertibath
olacaktir. Kar Kiireme Bicaklart birbirinin ayni olarak imal edilecek olup herhangi bir tadilat
yapmadan birbirinin yerine kullanilabilecektir,

Kar Kiireme Bigag1 govdesi ile ara¢ arasinda hem baglantiy: saglayan hem de bigagin asagi-
yukari, saga ve sola acili olarak hareketine izin veren tastyict bir sistem olacaktir. Bu hareket
ozelliklerini saglayacak hidrolik silindirleri tizerinde bulunduracaktir,

Kaldirma-indirme silindiri en az @3 Smm ve sag-sol doniis silindirleri en az @40 mm kromajl,
63-75 honlanmig borudan H8 standardinda yapilacaktir.

Sag-sol donis silindirlerinin her iki u¢ baglantisinda celik dévme tip mafsal kullamlacaktir,
Mafsal kiiresi stvama tip olacaktir.

Baglant noktalarinda gressrliik veya tim ek noktalar1 bakim gerektirmeyen poliiiretan plastik

burglardan imal edilecektir.
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Tastyict sistem; tasima ve ¢alisma esnasinda Kar Kiireme Bigagimin agirhigs ile birlikte yoldan
gelecek yiik ve darbelere kars1 gerekli dayanimda olacaktir.

Kar Kiireme Bigag; yolun egimine bagl olarak safa sola hareket edebilecek yataklama
ozelligine sahip olacaktr. Yataklama destek takozlar: iki adet olacaktir,

Sistemde kullanilan Valfler, valf blogu, hortumlar, hortum bashiklar1 ve borular dis etkilere
maruz kalmayacak sekilde konumlandirilmis ve uygun koruyucu ile muhafaza alting alinmig
olacaktir.

Sistemde kullanilacak tiim Civatalar ve somunlar galvaniz kapl ve sapkal tip olacak, dzellikle
calisma esnasinda kar ile temas edecek yerlerdeki crvatalar Ve somunlar titresim esnasinda
gevsemeyecek sekilde olacaktir., (Kontra somunlu vb.)

Tastyic1 Sistem Karayollarinin Araglarin Imal, Tadil ve Montaji hakkindaki yOnetmeligine
uygun yapilacaktir.

Tagiyic1 sistemde gerekli iscilik kalitesi saglanacak; imalatlarda malzeme catlagy, kirik,
deformasyonlar, kaynak amperaji, kaynak capaklari, dikis hatalar: olmayacak, yapilis ve oleti
hatalarn bulunmayacaktir. Gévdeyi olusturan elemanlarin geometrik form diizgiinliikleri
olacaktir.

Hidrolik Sistem

Kar Kiireme Bicag gerekli hidrolik guctinii aragta meveut olan motor PTO dan saft ile tahriklj
ikili tandem pompadan alacaktir. Hidrolik pompa ve aksesuarlar yiiklenici firma tarafindan
balanacaktir. Hidrolik valf blogu arag kupas1 ve damper arkasina uygun bir yere montaj
edilecektir.

Kar Kiireme Bigagini asagi-yukar: hareket ettirecek kaldirma-indirme silindiri ¢ift tesirli cekli
hiz ayar valfli olacaktir,

Kaldirma-indirme silindir, Kar Kiireme Bigagmi emniyetl tasima saglayacak yikseklige kadar
kaldirabilecek ve o yikseklikte tutabilecektir.

Hidrolik silindirlerin piston mili malzemesi en az ¢ 51420 (X20Cr13 DIN) veya muadilj
malzemeden olacaktir. Piston mili ylzeyi taglanmis ve en az 20 mikron krom kaplanmis
olacaktir. Teslimatta istenilirse yetkili bir kurulusca belgelendirﬂmis olarak sunulacaktir.

Kar Kiireme Bigaginin saga-sola déniisii en az 30° olacaktir.

Silindirler en az 200 atm calisma basincina dayanikli olacak ve by basingta sizdirmazlik
saglanacaktr,

renklendirilmis olup, bu valflere uyacak c¢abuk degistirme valflerine (Quick Kaplin) haiz
olacaktir.

maruz kalmayacak gekilde konumlandmlmxs Ve uygun koruyucu ile muhafaza altina alinmig
olacaktir.

Sistemde kullanilan valflerin tizerinde etiket olacak, etikette imalat bilgileri ve valfi tanimlayici
bilgiler olacaktir,

Sistemde kullanilacak hidrolik silindirler, hidrolik valfler sertifikali olacaktir.

-



4. Kumanda Kutusu Ve On Aydimnlatma Farlar

4.1 Sofér kabini icine ergonomik olarak yerlestirilmis, konumu ayarlanabilir, siiriiciiniin kolayca

uzanabilecegi ve kullanabilecegi kumanda kutusu/iinitesi olacaktir.

4.2 Kumanda kutusu elektrik tesisat: elektrik baglantis: arag yonetmeligine uygun yapilacaktir,

4.3 Elektrik sistemi ile ilgili kablolar koruyucular i¢inden gegirilecek, kullanilacak diger
elemanlarin izolasyonlari ve sizdirmazliklar saglanmis olacaktir.

4.4 Kumanda kutusu kar bigag1 hareketlerini kesintisiz ve hizly bir sekilde yerine getirecektir.

4.5 Kumanda kutusy asagidaki hareketleri kontro] edecektir,

Sola déndiirme
Saga dondiirme
Asagl indirme
Yukan kaldirma
Yiizme konumu.
Ag¢ma kapama

4.6. Bu fonksiyonlardan uygun olanlari, kumanda kutusy Uzerindeki Joystick sisteml; mekanizma

ile kontrol edilecektir.

4.7 Komut iletimi hizl; ve kesintisiz olacaktir.

4.8 Her konumun islevi, kumanda kutusy lizerinde uygun sekilde belirtilecektir.

4.9 Kamyona 6n kar bigag: takiliyken ara¢ farlarinin yerine kullamimak iizere, standart arac
farlarina ilave olarak: ara¢ farlar ile benzer Ozellikli, kabinin 6n kisming monteli en az iki

yapidaki mekanizmas; ile saga-sola ve asagi-yukar ayarlanabilir olacaktir.

S5.Diger Donanimlar ve Aksesuarlar

5.1.Kar Kiireme Bigaginin aragtan sokildtigiinde, park konumy i¢in, yiikseklikleri ayarlanabilir ayakl
Vveya uygun yapida park diizenegi olacaktir.

5.2 Kar Kiireme Bicagimin aragtan ayrma isi pratik olacak; park ayaklar: takildiktan veya
ayarlandiktan sonra, bigagin hidrolik silindirleri yardimi ile disaridan midahaleye gerek kalmadan
park konumuna alma yapilabilecektir.

5.3.Kar Kiireme Bicaginin uzerinde, kolay gdriilebilecek ve calisma sartlarindan etkilenmeyecek
bi¢imde monte edilmis takoz ledli lambalar olacaktir.

5.4 Kar Kiireme Bigag: araca takiliyken emniyetli transport hali icin, halatl; veya benzeri emniyet
sistemi olacaktir,

5.5Kar Kiireme Bicagimin uygun yerinde asagidaki bilgileri iceren aliminyum etiket olacaktrr.
Imalate: Firma Adi, Imal Yils, Model/Seri No, Agurlik bilgileri yazilacak alanlar bulunacaktir.

3.6.Kar kiireme aparat; CE standardinda olacak ve Kar Kiireme Bigaginin uygun bir yerinde CE isareti
olacaktir,

boya ile iki kat boyanacaktr,
6.2.  Kullanilan astar ve son kat boyalar1 TSE veya muadili uluslararas; kalite belgesine haiz

olacaktir.



B. TUZ SERPME MAKINASI TEKNIK SARTNAMESI]

Tuz Serpme Makinas: Asagidaki Unitelerden Olusacaktir;
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1- Tuz Haznesi ve Konveyor Sistemi
2- Tuz serpme iinitesi

3- Hidrolik Sistem

4- Kontrol Paneli

S- Diger Donanimlar ve Aksesuarlar
6- Boya

Tuz Haznesi ve Konveyir Sistemi

Tuz serpme makinalar Idareye ait Man kamyonlar {izerindeki damperlerin i¢ine monte
edilmeye uygun yap: ve konstriiksiyonda, birbirinin ayni olarak imal edilecek olup herhangi bir
tadilat yapmadan birbirinin yerine kullanilabilecektir.

Haznenin sasesi ve damper {izerine oturan ayaklar yeterli mukavemette ve tuz serici yiikli
afirligini tagir kapasitede olacakiir.

Tuz Haznesi (Silosu) en az 4 mm kalinhginda ST52.3 kalitesinde karbon celik malzemeden, net
olarak 2005 model MAN kamyonlar en az 5 m?®, 2011 model MAN kamyonlar en az 7 m? tuz
kapasitesi sahip olacak hacimde yeterli mukavemette olacaktir,

Tuz haznesindeki tuzu serpiciye iletmek igin en az 450 mm eninde ¢elik zincirli palet tipi
konvey®r tertibati olacaktir.,

Zincir yan saclar en az 6 mm kalinliginda St-52 ¢elik sacdan imal edilecektir.,
Zincir bakla pimleri 16MnCr5 celikten imal edilecektir.
Zincir baklas1 oval kesitte olacak ve ¢elik malzemeden ima] edilecektir.

Yukaridaki belirtilen imalatlarda kullamilan malzemelerin test raporlar1 muayene ve kabul

islemleri esnasinda komisyona sunulacaktir,

Konveyér zincir genisligi ve disli capr sisteme uygun dlgtilerde ve sistemi sorunsuz calistiracak
ygunlukta olacaktir. Hidrolik motor; ¢evrim orani en az i=2() (+1) degerinde rediiktor kutusu

yardimu ile by konvey6rii hareket ettirecektir.

Rediiktér kutusu ¢ikist ile konveysr disli mili arasindaki glic aktarimi, isletme ve bakim-
onarimi kolaylastiracak sekilde tasarlanacaktir,

Tuz serpme makinesinin, konveyér ve serpici hidrolik motorlarinin devirleri elektro valflerle (
-20 rpm max. devirleri arasinda ayarlanabilecektir.

Tuz haznesinin sonunda topaklanmis tuzlarin kirilmas; i¢in hidromotor tahrikli kiric; sistemi
olacaktir. Kiric1 valf gurubu konveyér ile birlikte calisacaktir,

Tuz kirma kutusuy kapag: bakim onarim ve kontrol esnasinda kendiliginden kapanmayacak
sekilde menteseli ve pimli olacaktir.

soliisyon pompasi, dolum hatti ve dolum tagsma hatt icin gerekli olan montaj noktalan tuz
haznesi tizerinde hazir olacaktir.

Konveysr sisteminden dampere tuz akmasini engelleyecek firca sistemi olacaktir. Bu firgalar
zincirin alt ve {ist ylzeyindeki tuzu temizleyecektir, Firgalar civata baglantil ve kolay

degistirilebilir tipte olacaktir.



1.17. Hazneye tuz yiklenmesi esnasinda topak tuzlarin ayiklanmas: amaciyla hazne {istiinde max.
75x75 mm ebadinda min. 4 mm capinda gelik telden, hazne gbvde sacina vidaly veya pimli
baglantili kolay sokiiliip takilabilen elek bulunacaktir,

1.18. Konveyér st tarafinda hazneye iki ucundan vidal; veya pimli baglantili konveyérii yiikten
koruyucu sac bulunacaktir. Koruyucu sa¢ hazne malzemesi ile ayni en az 4 mm kalinliginda V
profilde (sac tizerinde tuz kalmayacak sekilde ac1 verilmis) olacaktir.

1.19. Tuz serpme makinasini, gerektiginde ving ile kaldirmak i¢in hazne iist késelerinde 4 adet

1.20. Aracin arka tarafinda yerden hazne tizerine ¢ikmak igin katlanabilir ve kilitlenebilir merdiven
bulunacaktir.

1.21. Sistemde yiik gerektirmeyecek yerlerde kullamilacak tiim civatalar ve somunlar paslanmaz gelik
olacak, somunlar titresim esnasinda gevsemeyecek sekilde olacaktir,

1.22. Tasiyic: Sistem Karayollarinin Araglarin Imal, Tadil ve Montaji hakkindaki yonetmeligine uygun
yapilacaktir,

1.23. Tuz Haznesi ve konveyér siteminin biitliniinde gerekl; iscilik kalitesi saglanacak; imalatlarda
malzeme catlag, kirik, deformasyonlar, kaynak amperajj, kaynak ¢apaklari, dikis hatalar
olmayacak, yapilis ve 6lcti hatalary bulunmayacaktir, Sistemi olusturan elemanlarin geometrik
form diizgiinliikleri olacaktr.

2.  Tuz Serpme Unitesj

21. Tuz Serpme tnitesi, konveysr ¢1kis agzina donme hareketine uygun yatak ile baglanacaktir, Tuz
serpme {initesi calismadig zaman, Unite calisma konumunun tersine en fazla 180°
katlanabilecektir. Bakim pozisyonu i¢in zemine paralel, calisma ve katlanma konumlar igin {ic

2.2. Tuz serpme makinasi araca monteli ve ¢alisma durumunda iken tuz serpme {inite tablasinin

2.3. Tuz serpme Unitesinde, serpme tablass lizerinde min. 6 mm kalinliginda dokme polietilen

2.4. Ekipman tizerindeki elektrik sistemi tesisatinda kullanilan tiim kablolar ve baglanti elemanlar;

2.5. Serpme tablas; diisey bir mile tespit edilecektir. Diisey mil aksiyel ve radyal rulmanlarla
; doner bi i i

2.6. Tuz serpme tinites; oransal valfleri iizerindeki manuel ayar volanlar; ije Unitenin arka kisimdan
2.7. Tuz Serpme {initesinde herhangi bir nedenle serpme iglemi durdugu zaman kabin icerisindeki

Operatorli sesli ve gorsel ikaz ile bilgilendirecek sensgr sistemi olacaktr.
2.8. Tuz Serpme tinitesi gerekli kisimlar uygun sekilde aydinlatilmis olacaktir.,
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Tuz Serpme Unitesi karayollarinin araglarin imal, tadi] ve montaj1 hakkindaki yonetmeligine
uygun yapilacaktir,

Tuz serpme tinitesi biitiiniinde gerekli iscilik kalitesi saglanacak; imalatlarda malzeme catlagy,
kirik, deformasyonlar, kaynak amperaji, kaynak ¢apaklari, dikis hatalar; olmayacak, vapilis ve
oleti hatalar bulunmayacaktir. Sistemi olusturan elemanlarin geometrik form diizgiinliikleri
olacaktir.

Hidrolik Sistem

genisliginde en fazla birer metrelik kademelerle ayarlanabilecek 5-40 gr/m? tuz serpebilecek
kapasitede olacaktir. Serpme miktar1 5’er gr/m? araliklar ile ayarlanabilir olacaktir. Konveysr
hidrolik motoru agir hizmet tipi olacaktir,

Konveyér ile konveysr tahrik motory arasina g¢evrim orani en az i=2() (x1) degerinde rediiktsr
kutusu koyularak konveyér devri yaklasik 0-20 d/dak arasinda ayarlanabilecektir,

Konveyér ve tuz Serpme Unitesini tahrik eden hidrolik motor devrelerinde her birj i¢in kumanda
edilebilir debi ayar valfleri bulunacaktir, Arag 0-60 km/h hizlarinda hareket ederken kumanda
valflerine ve hidrolik motorlara kumanda edilmis olacaktir. Arag hizi arttiginda m*'ye
ayarlanan serpme miktarimin sabit kalmasi istenen durumda motor devrine bagli olmaksizin bu
kumanda aleti ile hidrolik motorlarin devirleri arttirilabilecek, yavas giderken azaltilabilecektir.
Hidrolik motorlar paleti 0-20 d/dak, serpici tiniteyi 0-500 d/dak hizlarinda ayr ayn devirlerde
calistirabilecektir.

Sistem calisma basmcinin kontrolii I¢in hidrolik basing hattinda gliserinli tip 0-200 kg/cm?
taksimatli bir manometre bulunacaktr.

Hidrolik devrede pompa emis, geri doniis ve tuz S€rpme makinesi oransa] valf blogu girisinde
hidrolik filtreler bulunacaktr,

Hidrolik tesisatta ayarlanabilir 6zellikte basing ayar ventili olacaktir.

orgiilii 200 atii ¢alisma basincina mukavim olacaktir. Hortum kesitleri firmanin hidrolik sistem
hesaplart sonucunda tespit edilecektir. Hortum basliklar, quick kaplinler, nipel, rekor,
rediiksiyon ve dirsekler kadmiyum kaply veya galvanize edilmis olacakiyr.
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Sistemde kullanilan ekipmanlar ilgili ulusal veya muadili uluslararas: standartlaring sahip
olacak, istenildiginde sunulacaktir.

Kontrol Paneli
Kontrol Paneli, konumu ayarlanabilir, stiriiciiniin kolayca uzanabilecegi ve kullanabilecegi
sekilde sofér kabini igine ergonomik olarak yerlestirilecektir.

Tuz serpme makinas; Kontro] Paneli dijital olacak ve asgari asagidaki maddelerde belirtilen
Ozellikleri saglayacaktir.

Tesisat arac kupas: iizerinde soket baglantili olacaktir., Soketler su ve nem sizdirmazligina
uygun IP67 standartinda olacaktir.

rapor alinabilecektir. Raporlama igin gerekli yazilim ve PC-Kontro] paneli baglant: donanimlar
her 10 makine igin bir set olarak verilecektir,

Kontrol Panelindeki RF ID OperatOr tanitma sistemi olacaktr. Tanttilan operatsr kayit altina

b)  Hidrolik basing agma kapama (opsiyonel)

¢)  Serpme miktarinin ayari

d)  Serpme genisliginin ayar

€)  Ledli cakar ikaz lambasi ve arka aydinlatma Jambasinin kontrolii
) Serpme baslangic ve bitigi

g2)  Testhizm secimi

h)  Sensér agik/kapali konumu Q><rf_\
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1)  GPS baglant:
J)  Acil serpme konumu
k)  Ginliik serpilen tuz miktarini gosteren sifirlanabilir sayac
1) Toplam serpilen tuz miktarin: g0steren sayag
m) Toplam ¢alisma saati
n)  Serpmenin devam edip etmediginin takibi sesli ve gorsel bilgilendirme
0)  Hizli bosaltma konumu
p)  Acil durdurma konumu
Kontrol Panelinin biitiin etiket bilgileri ve yazilim Tiirkce olacaktir,

Kontrol Paneli, oransal palet valfini, serpme tabag1 valfini, sifirlama valfini hassas olarak
kontrol edecektir (Palet devri, serpme tabagi devri).

Kontrol Paneli ekraninda serpme tabad: devri anlik olarak goriilecektir.

Ekipman imalateisi, kontrol panelinin de imalatgist olacak ve bu durumu sunacagi kapasite
raporu ile kanitlayacaktir,

Ekipmana ait kontrol panelinin ECE R10 reglilasyonuna ggre homologasyon testlerinin

yapilmis olmas: gereklidir. Kontrol panelinin ilgili regiilasyona uygunlugunu belirtir Tiirkak
onayl: kurulus tarafindan diizenlenmis TEST RAPORU nu Sunacaktir.

Diger Donanimlar ve Aksesuarlar
Tuz serpme makinasi arkasinda iki adet turuncu renk ledli déner lamba olacaktir.

Serpme tablas aydinlatilmis olacaktr.

Tuz serpme makinesinin tuz serpme {initesi tarafinda ve sag-sol yan alanlarinda kolayca
goriilebilecek uygun yerlerde fosforlu uyari ikaz igaretleri olacaktir.

Tuz serpme makinesi CE standardinda olacak ve makinenin uygun bir yerinde CE isareti
olacaktir,

Boya
Tuz serpme makinas: boyanmasi gereken tiim aksam temizlenerek SA 2.5 kalitesinde (Metal
parlaklifinda) kumlama ya da benzeri temizlik yapildiktan sonra ylzey hatalari giderilerek

Kullanilan astar ve son kat boyalar TSE veya muadili ulusal veya uluslararas: kalite belgesine
haiz olacaktir.

Tuz serpme makineleri tizerine yazilacak yazi, sekil ve amblem boyutlar: Idare tarafindan
belirlenecektir.

C- EGITIM VE DIGER HUSULAR

1.1.

1.3.

Yapilan Biitiin islemler kurum muayene kabul islemlerine miiteakip 2(iki) y1l garanti siirel
olacaktr.

edecek ve yiiklenici tasiyici araglarin kendi tesislerine teslimini miiteakip 20 (Yirmi) is giinii
i¢inde isi tamamlanmis olarak teslim edecektir.

Bu sartname 9 sayfadan olusmaktadir,



